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Abstract 


In order to make It possible to change sleeves, such as blankets or half-tone sleeves, from a printing unit, 
with a paper web remaining inserted, a sleeve-gripping system 27 to 30 is respectively assigned to each 
cylinder 22 for automatically sliding the respective sleeve 24 axially in the printing unit. Jaws 25, 26 are 
retracted from one end of the cylinder 22 to leave it supported in cantilever fashion. The sleeve is held by a 
friction element 28 entraining the sleeve as it is moved by an actuator 29 between two grooves 3 1 and 32. 


Meanwhile the paper web is lifted off the relevant cylinder 22 by another actuator (6 or 7, Fig. 1 ). 
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Urn ein Auswechsein von HGisen, sei cs ats Druckform 
Oder als Gummituch dienende Hulsen, aber auch gerasterte 
HOIsen von auGerhalb eines Druckwerks und bel eingezoge- 
ner Papierbahn zu emnoglichen, ist den zur Aufnahme von 
Hulsen vorgesehenen Zylindern 22 je ein Hulsenerfassungs- 
system 27 bis 30, mittels diesem zur kraft- oder formschlus- 
sigen Erfassung der jeweiligen Hulse 24 innerhalb des 
Druckwerks ein Kraftmittel aktiviert werden kann. zugeord- 
net. Bei Erfassung ist die jeweilige Huise 24 mittels des 
Systems 27 bis 30 zumindest zwischen den Seitenwanden 
20, 21 des Druckwerks in Axialrichtung auf dem Zylinder 22 
positionsgerecht verschiebbar. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Handha- 
bung von Hulsen auf Zylindem, insbesondere fur die 
Befestigung von als Druckformen dienenden oder gum- 
mibeschichtenden Hulsen auf Druckwerkzylindem ei- 
ner Rotationsdruckmaschine, bei der die zur Aufnahme 
von Hulsen vorgesehenen Zylinder an einem fest in der 
Druckmaschine gelagerten Ende fliegend gelagert und 
am anderen Ende freilegbar sind, so daB jeweils die 
Hulse uber das freigelegte Ende auf den jeweiligen Zy- 
linder aufschiebbar bzw. von diesem abziehbar ist 

Druckwerkzylinder und Hulsen dieser Art, sei es eine 
hulsenformige Druckform fur einen Formzylinder oder 
eine gummibeschichtete Hiilse fur einen Druckzylinder 
sind beispielsweise bereits aus der Europaischen Patent- 
anmeldung EP 02 77 545 A2 bekannt gewordea 

Zum Wechseln der Hulsen wird zwischen Zylinder- 
mantel und Hiilseninnenwand mittels aus dem Zylinder- 
kern ausstromender Druckluft ein Luftkissen erzeugt, 
auf dem die jeweilige Hulse in axialer Richtung auf dem 
Zylinder verschoben werden kann. Die Wegnahme der 
Druckluft bewirkt ein kraftschlusslges Anlegen der HOl- 
se nach dem Prinzip einer Schrumpfpassung auf dem 
Zylinder. Durch erneute Zufuhr von Druckluft kann die 
Hulse wieder vom Zylinder genommen werden, das 
heiBt, die Hulse wird auf diese Weise auf dem Zylinder 
montiert bzw. von diesem demontiert Dazu ist es au- 
Berdem erforderlich, daB eine Druckwerksseitenwand 
eine Seitenwandoffnung aufweisen muB. deren Durch- 
messer groBer als der Durchmesser des jeweiligen 
Druckwerkzylinders ist Jeder zur Aufnahme von Hul- 
sen vorgesehene Zylinder ist an einem fest in der Druck- 
maschine gelagerten Ende fliegend gelagert und am an- 
deren Ende zur Bildung der Seitenwandoffnung freileg- 
bar. Dazu ist ein Backenfutter mit zwei Backen vorgese- 
hen. die in der Ebene dieser Druckwerksseitenwand ge- 
genlaufig verschiebbar sind 

Zur Ein- und Ausfuhr einer Hulse durch die geoffnete 
Druckwerksseitenwand ist es bislang notwendig die 
zwischen Druckzylindern verlaufende Papierbahn zu 
entfernen, so daB das Bedienpersonal im Druckwerk 
stehend die Hulse zur Demontage durch die Seiten- 
wandoffnung schieben bzw. zur Montage durch diese 
Ziehen kann. Diese MaBnahmen haben lange Rustzeiten 
zur Folge. 

Deshalb ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfm- 
dung eine Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf 
Zylindern, insbesondere fur Druckwerkzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine der gattungsbildenden Art zu 
schaffen, mitteis dieser die Herausnahme von Hulsen, 
beispielsweise als Druckform oder Gummituch dienen- 
de, aber auch gerasterte Hulsen, aus dem Druckwerk 
ohne manuelles Eingreifen in das Druckwerk moglich 
ist 

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der kenn- 
zeichnenden Merkmaie des Anspruchs 1 gelost 

Durch die jedem Druckzylinder zugeordnete Papier- 
abschwenkvorrichiung wird in besonders vorteilhafter- 
weise untersiutzt, die unter Bahnspannung stehende Pa- 
pierbahn entgegen der bisherigen Praxis zwischen den 
Druckzylindern zu belassen und dennoch gleichzeitig 
die als Gummituch dienenden Hulsen zu montieren bzw. 
zu demonlieren. 

Dadurch daB fur alle zur Aufnahme von Hulsen vor- 
gesehenen Zylindern ein System zum Verschieben der 
Hiilse in axialer Richtung auf dem Zylinder vorgesehen 
ist. ist es mdglich die herauszunehmenden Hulsen so 
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axial auf dem jeweiligen Druckwerkzylinder zu ver- 
schieben, daB sie problemlos durch eine Seitenwandoff- 
nung vom Bedienpersonal oder einem automatischen 
Zufuhrungs- bzw. Greifgerat montiert bzw. demontiert 
werden konnen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen angegeben. 

Anhand der Zeichnungen wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung naher beschrieben. Es zeigen stark 
schematisiert: 

Fig. 1 und 2 jeweils einen Querschnitt durch zwei 
Druckzylinder eines Druckwerkes mit eingelegter Pa- 
pierbahn und wechselseitig wirkenden Papierab- 
schwenkvorrichtungen. 

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Druckwerkzylinders 
mit einem System zura Verschieben einer Hulse in 
axialer Richtung auf dem Zylinder, 

Fig. 4 bis 5 Seitenansichten — teilweise im Schnitt — 
aufeinanderfolgender Stufen einer axialen Verschie- 
bung einer Hulse auf dem Zylinder zur Demontage, 

Fig. 1 und 2 zeigt zwei Druckzylinder 1, 2 eines 
Druckwerkes zwecks eines Hulsenwechsels in der 
Druckabstellung mit montierten, als Gummituch die- 
nenden Hulsen 3, 4. Zwischen den Druckzylindern 1, 2 
ist eine Papierbahn 5 eingezogen. Beidseitig der Papier- 
bahn 5 ist jeweils ein Schwenkarm 6, 7 in Form eines 
Pneumatikzylinders mit einer in langentialer Richtung 
vom zugeordneten Zylinder 1 bzw. 2 verfahrbaren Kol- 
benstange 8, 9 im Druckwerk festgemacht An jede Kol- 
benstange 8, 9 ist jeweils eine parallel zur Achse des 
jeweiligen Druckzylinders 1 bzw. 2 verlaufende Leiste 
10,11 angelenkt 

Durch den jeweiligen Pneumatikzylinder 6 bzw. 7 ist 
die jeweilige Leiste 10 bzw. 11 so verfahrbar. daB die im 
Druckwerk verlaufende Papierbahn 5 nach der in be* . 
kannter Weise erfolgten Druckabstellung jeweils von 
dem Druckzylinder 1 bzw. 2, dessen Hulse gewechselt, 
bzw. montiert werden soil, abschwenkbar und gleichzei- 
tig im Druckspalt an den gegenubergestellten Druckzy- 
linder 2 hzw. 1 andruckbar ist 

In vorteilhafter Weise werden diese MaBnahmen 
durch beidseitig der Papierbahn 5 vor dem Druckspalt 
angeordneten Papierfuhrungsblechen 12, 13 unterstiiut 
Auf diese Weise ist also die Papierbahn 5 im Druck- 
spalt vom sich darunter befindeten Druckzylinder 2 ab- 
schwenkbar und an den sich daruber befindeten Druck- 
zylinder 1 andruckbar, so daB nun die als Gummituch 
dienende Hiilse 4 demontiert bzw. montiert werden 
kann, ohne daB dabei die Papierbahn 5 beruhrt, bzw. 
beschadigt wird (Fig. 1). 

Auf die gleiche Weise ist zum Demontieren bzw. 
Montieren der Hulse 3 vom daruberliegenden Zylinder 
1 zu verjahren. Die bahngespannte Papierbahn 5 wird in 
diesem Fall vom Zylinder 1 abgeschwenkt (Fig. 2). 

Fig. 3 zeigt einen zwischen zwei Seitenwanden 20, 21 
gelagerten Druckwerkzylinder 22, der ein Form- oder 
ein Druckzylinder sein kann. Der Zylinder 22 muB in 
bekannter Weise, weshalb auch nicht naher darauf ein- 
gegangen wird, zwecks Anstellung an andere Zylinder 
verschieb- bzw. verschwenkbar gelagert sein. Der Zylin- 
der 22 ist an einem fest in der Druckmaschine, hier in der 
Druckwerkseitenwand 21, gelagerten Ende fliegend ge- 
lagert und am anderen Ende freilegbar. An diesem Ende. 
hier die Druckwerkseitenwand 20, ist eine Seitenwand- 
offnung 23 vorgesehen, deren Durchmesser groBer als 
der Durchmesser der auf dem Zylinder 22 sitzenden 
Hulse 24 ist 

Zum Freilegen des Zylinders 22 ist an der Seitenwand 
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20 ein Backenfutter aus rwei Backen 25, 26 vorgesehen, 
die in Pfeilrichtung in der Ebene der Seitenwand 20 
gegenlaufig verschiebbar sind. so daB ein Durchschie- 
ben der Hulse 24 durch diese Seitenwandoffnung 23 
moglich wird 5 

Zwischen die beiden Seitenwande 20. 21 ist eine achs- 
parallel zum Zylinder 22 sich erstreckende. schienenfor- 
mige Fahrung 27 eingelegt. Auf dieser. FQhrung 27 ist 
ein verschiebliches, der Zylinderoberflache zugekehrtes 
und mit der Hulse 24 in Kontakt bringbares Fiihrungs- lo 
element 28 gesetzt Dieses Fuhningselement 28 ist an 
einem auf der schienenformigen Fuhrung 27 festge- 
machten Antrieb 29 in Form eines Pneumatikzylinders 
mittels dessen Kolbenstange 30 angelenkt 

Vorzugsweise ist dieses Hulsenerfassungssystem 27. is 
28, 29. 30 zum positionsgerechten Verschieben der Hul- 
se 24 in eine Abweisstange zum Schutz der Finger des 
Bedienpersonals vor dem Druckspalt zweier gegen- 
ubergestellter Druckwerkzylinder integriert 

Fig. 4 bis 6 zeigf dieses System 27. 28. 29. 30 zum 20 
Verschieben der Hulse 24 genauer. 

Die Wegstrecke einer derartigen Verschiebung der 
Hulse 24 auf dem Zylinder 22 ist einerseits durch die 
Lange der Kolbenstange 30 festgelegt, andererseits 
durch sich auf der schienenformigen Fuhrung befmden- 25 
den Nuten 31. 32 definiert Denn das Fuhrungselement 

28 zur Kontaktion mit der Hulse 24 ist als Klemmstuck 
ausgebildet und weist einen, in einer zur Zylinderachse 
senkrechten Richtung, entgegen einer Druckfeder 33 
bewegbaren Steuerstift 34 auf. Der Steuerstift 34 tastet 30 
einerseits, wenn das Fuhrungselement 28 mittels der 
Kolbenstange 30 auf der Fuhrung 27 bewegt wird, die 
Nutgeometrie 31. 32 ab und hebt bzw. senkt in Abhan- 
gigkeit der Nutgeometrie 31. 32 einen andererseits auf- 
gesetzten Reibbelag 35 auf dem Klemmstiick 28 gegen 35 
die Hulse 24, bzw, von der Hulse 24 ab. 

Soil also die auf dem Zylinder 22 montierte Hulse 24 
demonuert werden, wird ublicherweise der pneumati- 
sche PreBverband der Hulse 24 durch Druckluftzufuhr 
gelost und damit die Hiilse 24 auf dem Zylinder 22 ver- 40 
schiebbar gemachu Die Kolbenstange 30 des Antriebs 

29 wird ausgefahren, der Steuerstift durch die sich ver- 
andernde Nutgeometrie der Nut 32 vom unteren auf das 
obere Nutniveau entgegen der Druckfeder 33 angeho- 
ben. so daB der Reibbelag gegen die Hiilse 24 gedruckt 45 
wird (Fig. 5). 

Wahrend der weiteren Linearbewegung in Ausschie- 
berichtung (Pfeile A) wird die Hulse 24 vom Fuhrungs- 
element 28 mitgenommen. 

Auf Grund der Nutgeometrie 31 bewegt sich der 50 
Steuerstift 34 wieder in von der Hiilse 24 abgekehrter 
Richtung, der Kontakt zwischen dem Reibbelag 35 und 
der Hiilse 24 wird unterbrochen (Fig. 6). 

Ober diese defmierte Wegstrecke zwischen den Nu- 
ten 31 und 32 ist die Hulse 24 soweit zwischen den 55 
Seitenwanden 20, 21 auf dem Zylinder 22 verschiebbar. 
daB diese von der Seitenwandoffnung 23 aus problemios 
manuell oder volJautomatisch aus dem Druckwerk vom 
Zylinder 22 gezogen werden kann. 

Die Montage einer Hulse erfolgt in umgekehrter eo 
Schrittfolge. 

Es versteht sich, daB der zur axialen Verschiebung der 
Hulse 24 auf dem Zylinder 22 notwendige Kontakt zwi- 
schen Hulse 24 und Fuhrungselement 28 auch mittels 
Vakuumsauger oder im weitesten Sinne einem Haken 65 
herstellbar sein kann. 

Durch die erfindungsgemaDen MaBnahmen wird eine 
beachlliche Rustzeitverkiirzung erreichl. 


Patentanspruche 

1. Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zy- 
lindern. insbesondere von als Druckform dienenden 
oder gummibeschichteten Hulsen von Druckwerk- 
zylindem einer Rotationsdruckmaschine, bei der 
die zur Aufnahme von Hiilsen vorgesehenen Zylin- 
der an einem fest in der Druckmaschine gelagerten 
Ende fliegend gelagert und am anderen Ende frei- 
legbar sind, so daB jeweils die Hulse uber das frei- 
gelegte Ende auf. dem jeweiligen Zylinder ver- 
schiebbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB den 
zur Aufnahme von Hulsen vorgesehenen Zylindem 
(1, 2, 22) je ein Hulsenerfassungssystem (27 bis 30) 
zugeordnet, mit dem die jeweilige Hiilse im Druck- 
werk kraftschlussig erfaflbar ist, so daB mittels ei- 
nes Hulsenerfassungssystems (27 bis 30) die jeweili- 
ge Hiilse (3, 4. 24) zumindest zwischen den Seiten- 
wanden (20, 21) des Druckwerks in Axialrichtung 
auf dem Zylinder (1, 2, 22) positionsgerecht ver- 
schiebbar ist 

2- Einrichtung zur Handhabung von Hiilsen auf Zy- 
lindern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Beabstandung einer in das Druckwerk ein- 
gezogenen Papierbahn (5) von einem als Druckzy- 
linder (1, 2) dienenden Druckwerkzylinder eine Pa- 
pierbahnabschwenkvorrichtung (6 bis 11) vorgese- 
hen ist 

3. Einrichtung zur Handhabung von Hiilsen auf Zy- 
lindem nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Papierabschwenkvorrichtung (6 bis 11) 
mindestens einen Schwenkarm (6 bzw. 7) der an 
mindestens eine zum jeweiligen Druckzylinder (1 
bzw. 2) achsparallel angeordnete Leiste (10 bzw. 1 1) 
angelenkt ist. aufweist. mittels dieser die Papier- 
bahn (5) bei Betatigung des Schwenkarms (6 bzw. 7) 
vom jeweiligen Druckzylinder (1 bzw. 2) abfahrbar 
ist 

4. Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zy- 
lindern nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. 
daB der Schwenkarm (6, 7) ein Pneumatikzylinder 
ist, durch dessen Kolbenstange (8, 9) und der ange- 
lenkten Leiste (10. 11) die Papierbahn (5) vom 
Druckzylinder (1, 2) wegdruckbar ist 

5. Einrichtung zur Handhabung von Hiilsen auf Zy- 
lindern nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet daB beidseitig der im 
Druckspalt zweier Druckzylinder (1, 2) verlaufen- 
den Papierbahn (5) Papierabschwenkvorrichtun- 
gen (6 bis 11) so angeordnet sind. daB bei den 
druckabgestellten Druckzylindern (1, 2) die Papier- 
bahn (5) von einem der Druckzylinder (1 bzw. 2) 
abschwenkbar und dabei an den anderen Druckzy- 
linder (2 bzw. l)driickbar ist 

6. Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zy- 
lindern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
daB das Hiilsenerfassungssystem (27 bis 30) eine 
achsparallel zum Zylinder (1, 2. 22) angeordnete. 
schienenformige Fuhrung (27) umfaBt. auf der Fuh- 
rung (27) ein verschieblich angeordnetes, mit der 
Hulse (22) in Kontakt bringbares Fuhrungselement 
(28) zum Bewegen der Hulse (22) aufgesetzt ist und 
an das Fuhrungselement (28) ein Antrieb (29) ange- 
lenkt ist 

7. Einrichtung zur Handhabung von Hiilsen auf Zy- 
lindern nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antrieb (29) ein Pneumatikzylinder ist, 
durch dessen an das Fiihrungselement (28) ange- 
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lenkter Kolbenstange (30) die Hulse (24) eine defi- 
nierte Wegstrecke auf dem Zylinder (22) bewegbar 
ist 

8. Einrichtung zur Handhabung von Hiilsen auf Zy- 
lindem nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB das FQhrungselement (28) als ein mit 
einem Reibbelag (35) versehenes Klemmstuck aus- 
gebildet ist, das KJemmstuck zur Kontaktion mit 
der Hulse (24) einen in zur Zylinderachse senkrech- 
ter Richtung entgegen einer Druckfeder (33) be- 10 
wegbaren Steuerstift (34) aufweist. dessen Bewe- 
gung durch eine Nutgeometrie (31. 32) auf der 
schienenformigen FQhrung (27) steuerbar ist und so 
durch die Auf- und Abbewegung des Steuerstifts 
(34) der Reibbelag (35) des Klemmstucks (28) in 15 
Kontakt mit der Hulse (24) bringbar oder von die- 
ser wegfuhrbar ist 

9. Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zy- 
lindem nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, 
daB das System (27 bis 30) zum Verschieben der 20 
Hiilse (24) in axialer Richtung auf dem Zylinder (22) 

in eine Abweisstange zum Schutz der Finger eines 
Bedienpersonals vor dem Druckspalt zweier ge- 
genubergestellten Druckwerkzylinder integriert 
ist 25 
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